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ج  

  خدا به نام

  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

 و تحقيقات استاندارد مؤسسة الزامات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اسـتانداردهاي ملـي    نشـر  و تـدوين  تعيـين،  وظيفـه  كـه  اسـت  كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(

مؤسسـات   و مراكـز  نظران صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

ليـدي،  تو به شـرايط  توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  اسـت  تجاري و فناوري

نـويس   پـيش  .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

از  پـس  و مـي شـود   ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي جعمرا به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

كننـد   مـي  تهيـه  شـده  تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط ندارداستا

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سـازمان  اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
المللـي   بـين  كميسـيون  1

(IEC)الكتروتكنيك 
(OIML) قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و 2

4رابـط  اتنه ـ عنوان به و است 3
كـدكس   كميسـيون  

(CAC)غذايي 
 هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 5

  .شود مي بهره گيري بين المللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

كنندگان،  مصرف از حمايت براي قانون، در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند مي راناي صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اجـراي   اقتصـادي،  و محيطـي  زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت حفظ

اسـتاندارد،   عالي شوراي تصويب اب وارداتي، اقلام يا / و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از بعضي

 صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور، محصولات براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد اجباري

 فعال ؤسساتم و زمانها سا خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه

 ها آزمايشگاه محيطي، -زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 نظـام  ضـوابط  اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز

 آنهـا  عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت

 انجـام  و گرانبهـا  فلـزات  عيـار  تعيين سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي

 .است مؤسسه اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي

                                                 
  ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد موسسة *

1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 



د  

  كميسيون فني تدوين استاندارد 

و ن طول ضلع ، راستي لبه يتعي –قابل انعطاف  نساجي و كفپوش هاي پوش هايكف« 

  »روش آزمون  – پوشكفچهارگوش بودن قطعات ه قائم

  سمت يا نمايندگي  رئيس

  دانشگاه آزاد اسلامي واحد بندر ماهشهر  قاضي نژاد ، مهرداد

  )ليسانس مهندسي پليمر فوق ( 

  :دبير 

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  حسيني ، مرجان 

  )ليسانس مهندسي نساجي ( 

  )اسامي به ترتيب حروف الفبا(: اعضاء 

  شركت مهركام پارس   اسلام ، عبدالعظيم

  )فوق ليسانس مهندسي پليمر ( 

  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  اطلسي ، شهلا

  )ليسانس فيزيك ( 

  شركت آسيا چمن  سلطاني نژاد ، مهدي

  )ليسانس مهندسي مكانيك ( 

  شركت ايران كفپوش  عزيزخاني ، علي رضا

  )ليسانس مهندسي كشاورزي ( 

  شركت الياف تهران  كراسه ، علي رضا

  )فوق ليسانس مهندسي نساجي ( 

  شركت صنايع لاستيكي سهند  مسگرزادگان ، مرضيه

  )اربرديليسانس شيمي ك(

  شركت ايران كفپوش  معدن پور ، مرضيه

  )ليسانس شيمي ( 



ه  

  فهرست مندرجات

  صفحه                                                                                                                     فهرست 

  ج                                                          آشنايي با موسسه استاندارد                              

  كميسيون فني استاندارد                                                                                            د

  و                                                                                                           پيش گفتار  

  1                                                                                            دامنه كاربردو  هدف   1

  1                                                                                            اصطلاحات و تعاريف   2

  2                                                                                                      اصولي كلي    3

  2                                                                                                            وسايل    4

  6                                                                            نمونه برداري و انتخاب آزمونه ها    5

  6                                                           آماده سازي و انجام آزمونبراي شرايط محيطي    6

  8                                                                                               آزمون انجام روش    7

  9                                                                                         محاسبات و بيان نتايج    8

  10                                                                                                       بين دقت    9

  10                                                                                                گزارش آزمون   10

  



و  

  پيش گفتار

بـودن  ه ي لبه و قائم ـن طول ضلع ، راستيتعي –قابل انعطاف  نساجي و كفپوش هاي هاي وشكفپ "استاندارد 

هاي مربوط توسـط  موسسـه    كـه پيش نويس آن در كميسيـون "روش آزمون  – وشپكف چهارگوش قطعات

اجـلاس كميتـه ملـي     دويست و سي و سـومين استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  تهيه و تدوين شده و در 

ر گرفته است، اينك به استاندارد بند مورد تصويب قرا 16/9/87مورخ هاي نساجي  پوشاك و فرآوردهاستاندارد 

قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه استاندارد و تحقيقـات صـنعتي ايـران، مصـوب بهمـن مـاه        3يك ماده 

  .، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود1371

و خدمات  هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع، علوم براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هر پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل اين 

بنابراين، . استانداردها ارائه شود، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت

  .ه كردبايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي استفاد

  :منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته به شرح زير است 

ISO 24342 : 2007 Resilient and textile floor-coverings – Determination of side length , edge 

straightness and squareness of tiles 
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  ن طول ضلع ، راستي لبه و يتعي – 1طافقابل انع هاي نساجي و كفپوش هاي پوشفك

  روش آزمون  - 2كفپوشچهارگوش بودن قطعات  هقائم

 و دامنه كاربردهدف  1

بودن قطعات ه مها و قائ طول اضلاع ، راستي لبه گيري تعيين روش اندازه ، هدف از تدوين اين استاندارد

  .اشد ب هاي نساجي مي كفپوشهاي انعطاف پذير يا  كفپوشچهارگوش انواع 

  بودن در قطعات كفپوش هاي نساجي يا انعطاف پذير حائز اهميت  هطول اضلاع ، راستي لبه ها و قائم

نصب . در صورت عدم توجه به موارد فوق ، كفپوش نصب شده ظاهر خوبي نخواهد داشت . مي باشد 

  با يكديگر جفت  قطعات درزها و گوشه هاي ،نايكنواخت قطعات منجر به ايجاد ظاهر ناخوشايند آن شده 

  .نمي شوند 

 اصطلاحات و تعاريف 2

  :رود  در اين استاندارد اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي

2-1    

  بودن هقائم

  . درجه مي باشد 90 زاويه نسبت به كفپوشميزان انحراف هر گوشه از قطعه 

  .را ببينيد 1شكل 

  
  بودنه قائم شماي انحراف از – 1شكل 

                                                 
1- Resilient 

2- Tile 
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2-2    

  راستي 

  .باشد  يك لبه مي)  خميده نبودن( صاف بودن ميزان 

  .را ببينيد 2شكل 

  
  شماي انحراف از راستي – 2شكل 

2-3    

  )مانند كاشي ( قطعات چهار گوش 

 به صورتباشند كه  نساجي يا انعطاف پذير با اشكال معين ميهاي  كفپوشهاي كاشي مانند نوعي از  كفپوش

  .روند  اي به كار مي قطعه

مانند (  اشكال مستطيلي ديگر به صورت البته. ها معمولاً به صورت مربع شكل مي باشند  كفپوشعات اين نوع قط –يادآوري 

plank   وpanel ( توانند باشند  نيز مي.  

   آزموناصول   3

 براي ارزيابي. شود  در موقعيت معين ، ابعاد سطح در هر جهت اندازه گيري مي كفپوشبا قرار دادن هر قطعه 

يك گونياي دقيق قرار گرفته درون زاويه دو ضلعي  كفپوشودن ، هر يك از زواياي راست گوشه قطعه ب هقائم

 ،براي ارزيابي راستي . شود  اندازه گيري مي كفپوشقطعه فاصله بين ضلع گونيا و انتهاي اضلاع و حداكثر 

  .شود  دازه گيري مياندر نقاط معيني از طول ضلع  كفپوشحداكثر فاصله بين ضلع گونيا و لبه قطعه 

 وسايل   4

   مورد نظر كفپوشساخته شده به ابعاد قطعه ، ) صفحه كاليبره ( صفحه مرجع   4-1
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  مورد نظر با انعطاف پذير  كفپوشنساجي يا  كفپوشمرجع بايد برابر با ابعاد قطعات صفحه رض ع وطول 

  )  003/0˚(  حد روادرايداراي حداقل دو ضلع عمود بر هم ، با  وباشد  ± mm 02/0 حد رواداري

rad 00005/0 ±  گيج (  ه بودنقائم گيجباشد كه براي تنظيم صفرD  3شكل ( كار مي رود  به)  8در شكل 

  ) .را ببينيد 

  
  ابعاد بر حسب ميلي متر

  
  :اهنما ر

a           mm 002/0 ±  مورد نظر كفپوشابعاد قطعه  

b          rad 00005/0 ± rad 57080/1   

  صفحه مرجع -3شكل 

  صفحه شيشه اي يا فلزي سخت   4-2

   .از ابعاد قطعه كفپوش مي باشد  كوچك تر mm 10تا  mm 5اين صفحه مربع شكل و تكميل شده ، با ابعاد 

2mجرم بر واحد سطح اين صفحه بايد تقريباً 

Kg 20  باشد.  

   قاب نگه دارنده مسطح  4-3

  با حد رواداري  rad 57080/1)  90˚(  شكل و داراي يك زاويه Lصورت يك وسيله فولادي اين ابزار بايد به 

 )˚003/0  (rad 00005/0 ±  نشان داده شده است ، طول هر دو  5و  4همان طور كه در شكل هاي . باشد
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ابق شكل طول ضلع ، مطبراي اندازه گيري . مي باشد  كفپوشبزرگ تر از بلندترين ضلع قطعه ، ميله مرجع 

  .اب نگه دارنده مسطح قرار مي گيرد قنيز روي  1مدرج گيج، يك  6

  
  :راهنما 

  ابزار اندازه گيري      1     

  كفپوشقطعه      2     

     a    حداكثر طول شكاف  

  براي اندازه گيري راستي كفپوشابزار و موقعيت قطعه  – 4شكل 

  
  :راهنما 

  ابزار اندازه گيري      1     

  كفپوشقطعه      2     

     a      بودنه از قائمميزان انحراف  

  بودن هقائمبراي اندازه گيري  كفپوشو موقعيت قطعه  ابزار – 5شكل 

                                                 
1 – Dial gauge 
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  ابزار اندازه گيري طول ضلع – 6شكل 

  يا كوليس / و  گيج  4-4

   فيلرسري يا يك  mm 610تا  كفپوشبراي اندازه گيري طول ضلع قطعات يك كوليس  يا مدرج گيجيك 

  در هر  راحتيبه  كه بتواندبودن  هبراي اندازه گيري راستي و قائم mm 05/0با درجه بندي )  7طبق شكل ( 

  .قرار گيرد  كفپوششكل و لبه قطعه  L صفحهنقطه اي بين 

  

  

  ) 1ضخامت سنج( يلر ف - 7شكل 

                                                 
1 - Thickness gauge 
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  هاي مدرج متحرك  گيج  4-5

ميله راهنماي افقي بايد درست داخل لبه پاييني  . باشد مي ) 8طبق شكل ( داراي دو ميله راهنماي ثابت  

بزرگ تر و ضخامت آن حداقل )  mm  )3 ± 38طول اين ميله بايد . قاب نگه دارنده و موازي با آن قرار گيرد 

ميله راهنماي . مورد آزمون باشد پذير  انعطاف كفپوشنساجي يا  كفپوشترين قطعه  ضخامت بزرگبر برا 2

   rad 00005/ 0± rad 57080/1زاويه  ، دوم بايد طوري نصب شود كه با ميله راهنماي افقي

انتهاي  بالاتر از mm 25/0 ± mm 1/3 انتهاي پاييني ميله راهنماي دوم بايد. بسازد )  90˚ ± 003/0˚( 

طول . مي باشد  كفپوشاين مكان براي قرار گيري يك گوشه از قطعه . سمت راست ميله راهنماي افقي باشد 

  .باشد  mm 10ميله راهنماي دوم بايد حداكثر 

   كناري گيج 2براي  . شود نصب مي كفپوشمختلف قطعات طول اضلاع براي اندازه گيري  مدرج گيج 4

) A و( C  بودن ه ائمتعيين ق گيجو يك( D )  ، طول ضلع 10%  درمحدوده مجاورشانفاصله آن ها از گوشه 

.  باشد مي كفپوشقطعه  طول ضلع 10%  ضلع در محدوده وسطاز  B گيجفاصله و باشد  مي كفپوشقطعه 

يا سيستم الكتريكي هاي مدرج ممكن است مقادير اندازه گيري شده را با استفاده از ابزار مكانيكي  گيج

درجه بندي شده باشند و نيز داراي يك بازوي  mm 02/0، اما بايد براي خواندن مقادير تا دهند  گزارش

و  mm 1/19تا  mm 7/12مدرج بايد صاف و به قطر  گيجبازوي پايه تماس . باشند  mm 6تر از  بزرگ متحرك

محكم در محل قرار طور ه بمدرج بايد هاي  گيج. نيوتن باشد  1آن نبايد بيشتر از به كل نيروي اعمال شده 

خود  دامنه حركتاز  50% قرار گيري صفحه مرجع ، پايه تماس تقريباً به اندازه گيرند به طوري كه هنگام 

  .خارج شده باشد 

  نمونه برداري و انتخاب آزمونه ها  5

حاصل  باشد ، اطمينان پوشاگر نمونه به صورت يك بسته از قطعات كف. قطعه انتخاب كنيد  5از كل كالا 

  روي هر قطعه جهت توليد . نماييد كه اولين و آخرين قطعه كفپوش جهت انجام آزمون انتخاب نشده است 

( MD )  يك جهت  پذير نباشد ، كه تعيين جهت توليد از روي ظاهر قطعات امكان در صورتي. را علامت بزنيد

  .نشده است  مشخصاعلام كنيد كه جهت توليد  را علامت بزنيد و

  يط محيطي براي آماده سازي و انجام آزمونشرا  6

)  50 ± 5( درجه سلسيوس و رطوبت نسبي )  23 ± 2( ساعت در دماي  24به مدت حداقل آزمونه ها را 

آزمونه ها را بايد روي يك سطح صاف . درصد آماده سازي كنيد و در همان شرايط ، آزمون را انجام دهيد 

به طور يكنواخت با  اندازه گيري حيندر كه د تا مطمئن شويد كني مانند يك ميز يا كف زمين آماده سازي

  .قاب نگه دارنده در تماس هستند 
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  ابعاد بر حسب ميلي متر

  
  :راهنما 

  لبه يك     1

  لبه دو     2

  لبه سه     3

  لبه چهار     4

  ميله راهنماي افقي     5

  ميله راهنماي دوم     6

C , A   ها و تعيين راستي لبه تعيين انحراف طول و عرض اضلاع جهتكناري  هاي مدرج گيج  

   B ها مركزي جهت تعيين انحراف طول و عرض اضلاع و تعيين راستي لبه مدرج گيج  

   D گيج مدرج جهت تعيين قائمه بودن  

a       الگويmm 610 × mm 610  

b       الگويmm 508  ×mm 508  

c       الگويmm 305  ×mm 305  

d      گوي الmm 299  ×mm 299  

  طول ، راستي و قائم الزاويه بودنابزار اندازه گيري  – 8شكل 
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  آزمون انجام روش  7

   كليات  7-1

تنظيم نقطه صفر  رويو  گرفتهممكن است گرد و خاك و ذرات خارجي روي سمت بالايي ميله راهنما قرار 

از يك برس كوچك استفاده ، استفاده  رعد از هر بابراي تميز كردن سطوح ميله راهنما قبل و ب. د نتأثير بگذار

  .كنيد 

  طبق بند (  ه بودنتعيين قائم ،)  2- 7طبق بند ( طول ضلع جهت تعيين روش هايي بندهاي ذيل  در زير

  .آورده شده است )  4- 7طبق بند ( تعيين راستي و )  3- 7

  تعيين طول ضلع  7-2

  گيجبا استفاده از   7-2-1

. نشان گر مدرج را روي صفر تنظيم كنيد  و)  6طبق شكل (  داده اب نگه دارنده قراررا روي ق عصفحه مرج

طبق بند (  مربع شكل سخترا روي قاب نگه دارنده مسطح و صفحه پوش  قطعه كف. صفحه مرجع را برداريد 

  .را روي آن قرار دهيد  ) 2- 4

، گيري  اندازه 2به طوري كه ، ري كنيد در هر جهت براي تعيين فاصله بين اضلاع مقابل سه بار اندازه گي

در فاصله بين دو اندازه گيري قبلي و هاي عمودي فاصله داشته باشد و اندازه گيري سوم  از لبه mm 10تقريباً 

  .باشد  آن هامساوي با 

  هاي مدرج متحرك گيجبا استفاده از   7-2-2

را به سمت دو ميله راهنما حركت داده و صفحه مرجع مناسب را روي سطح قاب نگه دارنده قرار دهيد و آن 

در اين حالت . ع را برداريد صفحه مرج. گر مدرج را روي صفر تنظيم كنيد نشان 4هر يك از . كم كنيد مح

در مورد نشانگرهاي مدرج مكانيكي عقربه از نقطه صفر  مي دهند ونمايش  را ديجيتالي عدد منفينشانگرهاي 

  .كند  ركت ميدر جهت مخالف عقربه هاي ساعت ح

هاي قطعه كفپوش را با شماره يك  با اتصال يك برچسب روي قطعه كفپوش نزديك به لبه آن ، يكي از لبه

مدرج  گيج 4گيري قرار داده و با دقت حركت دهيد به طوري كه هر  قطعه را روي ابزار اندازه. مشخص كنيد 

  را با تقريب  گيج 4هاي هر  ندازه گيريا. را فشرده و محكم در تماس با دو ميله راهنما قرار گيرد 

mm 02/0  1طبق جدول ( بودن يادداشت كنيد ه طول ضلع ، راستي و قائمبراي محاسبات . (  

مراحل . ساعت بچرخانيد هاي  در جهت عقربه 90°قطعه كفپوش را از روي قاب نگه دارنده برداريد و آن را 

براي هر يك از دو ضلع باقي مانده ديگر اين . را يادداشت كنيد ها  گيجپاراگراف قبلي را تكرار كنيد و مقادير 

  .كار را تكرار كنيد 
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ها ، صفحه مرجع را دوباره روي قاب نگه دارنده قرار دهيد و بررسي كنيد كه  پس از اندازه گيري تمام آزمونه

مراحل اندازه گيري را باشد ،  mm 02/0ها بيشتر از  اگر حركت آن. هاي مدرج رخ نداده باشد  گيجحركتي در 

  .تكرار كنيد 

  كوليس با استفاده از   7-2-3

، گيري  اندازه 2به طوري كه ، گيري كنيد  در هر جهت براي تعيين فاصله بين اضلاع مقابل سه بار اندازه

ه در فاصلبين دو اندازه گيري قبلي و هاي عمودي فاصله داشته باشد و اندازه گيري سوم  از لبه mm 10تقريباً 

  .باشد  آن هامساوي با 

  تعيين قائمه بودن  7-3

  ) 8طبق بند (فيلر با استفاده از   1- 7-3

قطعه كفپوش را در ، يك لبه )  4-4طبق بند (  فيلرپوش با استفاده از قطعات كفبودن ه قائبراي اندازه گيري 

سـپس بـدون   . دا كنـد ضلع گونيا قرار داده و آن را حركت دهيد تا با ضلع ديگـر آن تمـاس پي ـ  مجاورت يك 

ي كه بتواند بـه راحتـي بـين ضـلع دوم     رفيل. حركت دادن قطعه كفپوش صفحه سخت را روي آن قرار دهيد 

ــراف از         ــزان انح ــرده و مي ــين ك ــود را تعي ــه آن وارد ش ــاي لب ــمت انته ــوش در قس ــه كفپ ــا و قطع   گوني

  ) . 5طبق شكل ( بودن را ارزيابي كنيد ه قائم 

  هاي متحرك گيجبا استفاده از   2- 7-3

  .را ببينيد  2- 2-7بند 

  تيسراتعيين   7-4

  فيلربا استفاده از   7-4-1

طبق شكل ( فاصله موجود در قسمت مياني لبه قطعه كفپوش مي باشد راستي يك قطعه كفپوش ، بزرگترين 

  .ود شكل فولادي و لبه قطعه كفپوش اندازه گيري مي ش Lبين وسيله  يك فيلراين فاصله با قرار دادن ) .  2

  هاي متحرك گيجبا استفاده از   7-4-2

  .را ببينيد  2- 2-7بند 

  محاسبات و بيان نتايج  8

  فيلريا  گيج روش  8-1

  طول ضلع  1- 8-1

 mm 1/0طول اضلاع بايد با تقريب . براي هر قطعه كفپوش ، ميانگين انحراف در هر جهت را گزارش دهيد 

  .شود  گزارش

٩ 
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  بودن هقائم  2- 8-1

  .بودن گزارش دهيد ه انحراف موجود در انتهاي لبه قطعه كفپوش را براي بيان قائمبزرگترين مقدار 

  راستي  3- 8-1

  .بزرگترين مقدار انحراف در طول لبه كفپوش را براي بيان راستي گزارش دهيد 

  هاي مدرج متحرك گيج روش  8-2

  ها ،  گيجراي تمام ب. يادداشت كنيد  1تمام اندازه گيري هاي ابعادي قطعه كفپوش را مطابق جدول 

بار چرخش دو سري اندازه گيري براي طول و  4با . يادداشت شوند  mm 02/0اندازه گيري ها بايد با تقريب 

   . آيد عرض قطعه كفپوش مورد آزمون به دست مي

راستي و  انحراف از ،عرض  ومحاسبات را براي تعيين انحراف طول  2هاي جدول  دادهفرمول و با استفاده از 

  . گزارش دهيد واده بودن قطعه كفپوش مورد آزمون انجام د هائمق

  كوليس  روش  8-3

 گزارش mm 1/0طول اضلاع بايد با تقريب . براي هر كفپوش ميانگين انحراف در هر جهت را گزارش دهيد 

  .شود 

  بيان دقت   9

  .يك آزمون بين آزمايشگاهي دقت اين روش آزمون را تعيين خواهد كرد 

  زمونگزارش آ  10

  :هاي زير باشد  گزارش آزمون بايد داراي آگاهي

  ؛ 1387سال  10959 شمارهروش آزمون طبق استاندارد ملي ايران   1- 10

  ؛كننده، شامل نوع ، منبع ، رنگ و شماره هاي مرجع توليد  آزمون دمحصول موركامل  مشخصات  2- 10

  ؛ تاريخچه قبلي نمونه  3- 10

  و انجام آزمون ؛ آماده سازي محيطي جهتشرايط   4- 10

  ؛ mm 02/0با تقريب  هانحراف طول اضلاع آزمون  5- 10

  ؛ mm 02/0آزمونه با تقريب گوشه هاي بودن ه ميزان انحراف از قائم  6- 10

  حداكثر انحراف از راستي براي هر يك از اضلاع قطعه آزمونه بر حسب ميلي متر با تقريب   7- 10

mm 05/0 ؛  

  كه ممكن است روي نتايج تأثير بگذارد ؛وش آزمون رهر گونه انحراف از اين   8- 10

  .تاريخ انجام آزمون   9- 10

١٠ 
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  نمونه اي از داده هاي اندازه گيري  -1جدول 

  شماره چرخش

   گيجنام 

A B C D 

  بر حسب ميلي متر

1  02/0  00/0  02/0 -  02/0  

2  03/0  02/0  02/0  03/0 -  

3  04/0  03/0  03/0  02/0  

4  04/0  02/0  05/0  04/0 -  

  

  محاسبات -2جدول 

  بودنه انحراف از قائم  طول و عرض نحرافمقادير ا

1A+3C) =  انحراف طول ، قسمت چپ ضلع
 a
b= ( 1گوشه   2/(

 D1  (  

  )  D2= ( 2گوشه   2/(1B+3B)= انحراف طول ، قسمت مركزي 

  )  D3= ( 3گوشه   2/(1C+3A)= انحراف طول ، قسمت راست ضلع 

  ) D4= ( 4گوشه   2/(2A+4C)=  عانحراف عرض ، قسمت چپ ضل

    2/(2B+4B)= انحراف عرض ، قسمت مركزي 

    2/(2C+4A)= انحراف عرض ، قسمت راست ضلع 

    ) 1B–1Aو  1C – 1Aو  1C – 1B (كثر مقداراحد=  1راستي لبه 
 

a   گيج  ٔمقدار عدد خوانده شد هC  3در گردش شماره  
b   گيج ٔمقدار انحراف خوانده شده D 1ردش شماره در گ  
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ICS: 97.150 

11:  صفحه    

 
 

 

 

 

 

  


